Formular 3.1

3.1 Beschreibung der zum Betrieb erforderlichen technischen Einrichtungen und
Nebeneinrichtungen sowie der vorgesehenen Verfahren

siehe nachfolgende Beschreibung des Vorhabens.

Anlagen:
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Anderungsantrag nach § 16 BImSchG //
Anderungen durch die Annahme von Konverterschlacke CEMEX

Einsatz von Konverterschlacke (Abfall) als Zumahlstoff in der Produktionslinie
zur Herstellung von Zementklinkern und Zementen als notwendiger Einsatz-
stoff

Mit dem Antrag auf Anderung gemafR § 16 Abs. 1 BImSchG beantragt die Cemex Zement
GmbH die Lagerung von nicht gefahrlichem Abfall (Konverterschlacke, AVV 10 02 02) in ent-
sprechenden Lagerboxen in der Rohstofflagerhalle BE 1.2.

Eine Umwidmung der Betriebseinheit BE 1.2 Rohstofflagerhalle (Anlagennummer AN A001,
Rohmihlen 4-8) in die Nr. 8.12.2 der 4.BImSchV zur Lagerung nicht gefahrlicher Abfalle mit
einer Gesamtlagerkapazitat von iber 100 t ist bereits im Rahmen des Anderungsantrages
Abfallannahme Sand beantragt worden. Weiterhin musste eine Umwidmung der BE 1.3
Rohmihle 4-7 in eine Anlage zur Behandlung nicht gefahrlicher Abféalle gemafl Nr. 8.11.2.3
der 4.BImSchV beantragt werden.

Die maximale Lagerkapazitat fir Konverterschlacke in der Rohstofflagerhalle betragt derzeit
605 t. (Siehe dazu auch Belegungsplan, Anhang Formblatt 3.5.) Eine Erhéhung der Lager-
kapazitat ist durch den Einsatz der Konverterschlacke (AVV 10 02 02) nicht vorgesehen.

Die Anlieferung erfolgt weiterhin per LKW und wird tber die Rohstofflagerhalle BE 1.2 umge-
schlagen.

Fir den Einsatz von Konverterschlacke als dekarbonisierter Einsatzstoff fur die Rohmehlher-
stellung soll im Wesentlichen vorhandene Anlagentechnik Verwendung finden. Die Einbrin-
gung der gelieferten Konverterschlacke erfolgt in die Rohstofflagerhalle. Via LKW wird in
Entladeboxen abgekippt und via Briickenkran und Greifer erfolgt die Materialverteilung in die
Vorlageboxen oder Vorbunker. Jede Rohmihle hat separate Vorbunker mit einer Kapazitat
von je 150 Tonnen. Die Vorbunker sind mit Abzugs- und Dosiertechnik ausgestattet, sodass
mit den Muhlenaufgabebandern eine dosierte Bestiickung der Rohmuhlen 4, 6 und 7 BE 1.3
gewabhrleistet ist.

Die Rohmuhlen mit Mittenaustrag werden als Kreislaufmahlung mit einer Fein- und Grob-
kammer betrieben. Nach Mittenaustrag wird das Material Uber eine Sicht- und Zyklonstufe
separiert. Das Produkt (fertig gemahlene Konverterschlacke) wird abgeschieden und dem
Produktabtransport zugegeben. Zu grobes Material wird der Mihle tber die Feinkammer
erneut aufgegeben, bis die erforderliche Feinheit erreicht ist und ebenfalls dem Produktab-
transport zugegeben wird.

Bei Rohmiuhle 4 ist der Produktabtransport, bestehend aus Flierinnen und Becherwerken,
bis Becherwerk 223138352 und nachgeschalteter Flie3rinne vorhanden. Der Anschluss und
somit die Mdglichkeit der Einlagerung der gemahlenen Konverterschlacke in Vorratssilo 4
(VS 4) erfolgt durch die Installation weiterer Stetigférderer. Diese werden, wie die vorhande-
nen FlieBrinnen und Becherwerke, vollstandig gekapselt und entstaubt. Fir die Rohmihlen 6
und 7 soll ein neuer Produktabtransport errichtet werden. Die Einlagerung der gemahlenen
Konverterschlacke erfolgt ebenfalls in Vorratssilo 4.
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Anderungsantrag nach § 16 BImSchG //
Anderungen durch die Annahme von Konverterschlacke CEMEX

Der Transport von Vorratssilo 4 in den Rohmehltransport erfolgt pneumatisch. Dazu soll das
vorhandene Siloaustragssystem modifiziert werden. Der Siloaustrag soll aus Absperrschie-
ber, Knollenbrecher, Schnellschluss- und Dosierwalze bestehen, welche in einem Flie3rin-
nensystem integriert sind. Uber einen Dosierturm und eine Zellenradschleuse wird das Mate-
rial der pneumatischen Forderung zugegeben. Vor dem Eintrag in den Rohmehltransport
wird mit Hilfe eines Zyklonabscheiders und eines Schlauchfilters die Forderluft von der ge-
mahlenen Konverterschlacke abgeschieden. Die gemahlene Konverterschlacke wird an-
schlieend in einem verwogenen Dosierbunker zwischengepuffert und dosiert dem Roh-
mehltransport zugegeben.

Im Ergebnis von Analysen der Konverterschlacke sind die erhdhten Werte der typischen
Stahlbegleiter Chrom, Vanadium und Mangan aufféllig. Als schwerfliichtige Elemente werden
diese nicht emittiert, sondern in den Klinker eingebunden. Im Rahmen einer Immissions-
prognose Luftschadstoffe werden die Auswirkungen durch den Einsatz von Konverterschla-
cke untersucht.

Der Lieferverkehr wird sich durch das geplante Vorhaben nicht erhéhen und es fallen keine
zusatzlichen Abfalle an.
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Formular 3.3

3.3 Gliederung der Anlage in Anlagenteile und Betriebseinheiten - Ubersicht

Hauptan
0001
lage

Klinkerherstellung
2.3.1EG

AN A002 AN A003 AN A004 AN A005 AN A006
AN A001 AN A007 AN A008
. Einsatzstoffannah || Lagerung nicht Lagerung Kontrolle nicht Kontrolle
Rohmuhlen 4-8 o . o . L . L . Kohlemahlanlage ||Zementmahlanlage
me gefahrlicher Abfalle || gefahrlicher Abfalle || gefahrlicher Abfalle || gefahrlicher Abfalle
2.2V 1.9V 2.2V
9.11.1V 8.12.2V 8.12.1.1EG 8.11.2.3EG 8.11.1.1EG
BE 5.1 BE 6.1
BE 1.1 BE 21 BE 41
BE 0.1 . BE 31 Windsichter, Windsichter, BE 7.1 BE 8.1
Kalksteintransport (| Entladung Brenn- . SBS + SRS ) ) ) . )
RM-Transport und -|[ | . . Scheibensortierer || Scheibensortierer || Kohleentladung Klinkertransport
) mit Nachbrecherei |[und Rohstofflagerhallen|| Lagerung fir ;
Dosierung . und und und -lagerung und -dosierung
und -lagerung Rohstofflagerhallen Ofenlinie 5 . ,
Magnetabscheider || Magnetabscheider
BE 3.2
BE 0.2 BE 1.2 BE 7.2 BE 8.2
Silos fir
Brennstofftransport || Rohstofftransport L Kohlemahlanlagen || Zumahlstofflagerun
) staubférmige
und -dosierung und -lagerung 1+2 g und -transport
Zuschlagstoffe
BE 3.3 BE 8.3
BE 7.3
BE 0.3 BE 13 SBS- + SRS- Zementmdihlen 1-
- .. .. Kohlenstaubtransp . )
Ofenlinie 5 Rohmiihlen 4-7 Lagerung flr 5, inklusive
- ort und -lagerung
Ofenlinie 5 Rollenpresse 2 + 3
BE 0.4 BE 14 BE 8.4
Klinkertransport Rohmtihle 8 Zementtransport
und -lagerung (Ofenlinie 5) und -lagerung
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Formular 3.3

BE 1.5 BE 8.5
Fertugguttransport Packerei- und
und -lagerung Zementversand
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Formular 3.4

3.4 Betriebsgebdude, Maschinen, Apparate und Behalter

BE - Nr. Betriebseinheit Gebéaude Nr. / Raum Nr. / Benennung Maschine / Apparat / Behalter
Benennung N Benennung Charakteristische | Leistung/Flache |[Einheit| Status N=neu
Grole /Inhalt ] V=vorh.
A=Ander.
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Rohstofftransport diverse, hier 3.2 A
1.2 und -lagerung Rohstofflagerhalle /3.3 Lagerbox 4000 t A
Rohstofftransport diverse, hier .
1.2 und -lagerung Rohstofflagerhalle 1 +2 |Brickenkran 80 m3h |V
Rohstofftransport diverse, hier
1.2 und -lagerung Rohstofflagerhalle Vorbunker 150 t v
Rohstofftransport diverse, hier .
1.2 und -lagerung Rohstofflagerhalle 2064 |Dosierbandwaage 25 th v
Rohstofftransport diverse, hier .
1.2 und -lagerung Rohstofflagerhalle Z057 [Muhlenaufgabeband 100 t/h \Y
- altes Rohmhir 5 +
1.3 Rohmhlen 4-7 Rohmihlengebaude Umlaufsystem 25 th v
- altes
1.3 Rohmihlen 4-7 Rohmiihlengebiude 2040 [Becherwerk 60 t/h \%
. altes P
1.3 Rohmiuhlen 4-7 Rohmiihlengebzude FlieRrinne 60 t/h \%
1.3 Rohmiuhlen 4-7 altes gﬁ(z)g FlieRrinnenventilator \%
: Rohmihlengebaude 9
7231
1.3 Rohmihlen 4-7 B-Seite 2237 |Umstellklappe t \%
0
B-Seite FlieRrinne 60 t/h \%
7231
B-Seite 2237 |Flieldrinnenventilator \%
2
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Formular 3.4

BE - Nr. Betriebseinheit Gebéaude Nr. / Raum Nr. / Benennung Maschine / Apparat / Behalter
Benennung N Benennung Charakteristische | Leistung/Flache |[Einheit| Status N=neu
GroRle /Inhalt ] V=vorh.
A=Ander.
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
7231
B-Seite 3335 |Flielrinnenventilator \
9
2231
B-Seite 2635 |Becherwerk 60 t/h \%
5
2231
B-Seite 4835 |FlieRrinnenventilator \Y
1
7231
B-Seite 3835 |Becherwerk 60 t/h \Y
2
B-Seite FlieRrinne 60 t/h \Y%
.. altes i
1.3 Rohmihlen 4-7 Rohmiihlengebzude Vorratsilo 1800 t \Y
. altes i .
1.3 Rohmthlen 4-7 Rohmiihlengebiude Luftférderrinnen 30 t/h N
1.3 Rohmiihlen 4-7 ates engebéude Becherwerk N
1.3 Rohmiihlen 4-7 %lf)ehsm[]hlengebéude R19 |Entstaubungsfilter 2500 m3/h |V
. altes .. .
1.3 Rohmiihlen 4-7 Rohmiihlengebiude Luftférderrinne 25 t/h N
- altes .
1.3 Rohmiihlen 4-7 Rohmiihlengebiude Absperrschieber N
- altes
1.3 Rohmiihlen 4-7 Rohmihlengebzude Schnellschlusswalze N
1.3 Rohmihlen 4-7 %lf)ehsm[]hlengebéude Dosierwalze N
1.3 Rohmiihlen 4-7 altes B} Knollenbrecher N
) Rohmuhlengebaude
1.3 Rohmiihlen 4-7 altes Zyklonabscheider N
) Rohmihlengebaude y
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Formular 3.4

BE - Nr. Betriebseinheit Gebaude Nr. / Raum Nr. / Benennung Maschine / Apparat / Behalter
Benennung N Benennung Charakteristische | Leistung/Flache |[Einheit| Status N=neu
Grole /Inhalt ] V=vorh.
A=Ander.
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1.3 Rohmihlen 4-7 altes ) Schlauchfiltereinheit N
) Rohmihlengebaude
1.3 Rohmihlen 4-7 altes = Zellenradschleuse N
) Rohmihlengebaude
- altes .
1.3 Rohmduhlen 4-7 Rohmiihlengebzude Dosierbunker N
1.3 Rohmiihlen 4-7 altes ) Zellenradschleuse N
: Rohmuhlengebaude
1.3 Rohmihlen 4-7 altes ) Luftforderrinne N
) Rohmihlengebaude
Rohmiihle 8 .
1.4 (Ofenlinie 5) Rohmiihle 8 301 |Aufgabebunker Vv
14 Rohmuhle 8 Rohmiihle 8 7305 | Gurtbandforderer 120 3h |V
) (Ofenlinie 5) m
Rohmtihle 8 -
1.4 (Ofenlinie 5) Rohmihle 8 Z310 |Becherwerk vV
Rohmihle 8 . .
1.4 (Ofenlinie 5) Rohmihle 8 Z314 |Gurtbandférderer 120 m3/h |V
14 Rohmiihle 8 Rohmiihle 8 7320 | Gurtbandforderer 120 3h |V
) (Ofenlinie 5) m
Rohmthle 8 - .
1.4 (Ofenlinie 5) Rohmiihle 8 Dosierbunker 1000 t vV
14 Rohmuhie 8 Rohmiihle 8 R22 |Entstaubungsfilter 16.000 3h |V
’ (Ofenlinie 5) 9 . m
Rohmihle 8 o .
1.4 (Ofenlinie 5) Rohmiihle 8 Z004 |Dosierbandwaage Vv
Rohmiihle 8 .
1.4 (Ofenlinie 5) Rohmiihle 8 Z033 |Sammelband 400 m3/h |V
Rohmihle 8 -
1.4 (Ofenlinie 5) Rohmiihle 8 Z035 |Aufgabebank 600 m3/h |V
Rohmtihle 8 - .
1.4 (Ofenlinie 5) Rohmiihle 8 Rohmiihle 400 m3h |V
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Formular 3.5

3.5 Angaben zu gehandhabten Stoffen inklusive Abwasser und Abfall und deren Stoffstromen

Bezeichnung Gesamt- Einh | Zusammensetz. Anteil (Gew.-%) Heiz | AV |Eins |Zwis | Prod |Neb |Ents |Abw | Emi | Stor | Gef [REA |Klima-, |Was | AZB |Bemerkun
des menge eit Komponenten- | CAS- Anteil wert [ V- |atz- [che | ukt [ g |tehe | 555 [sSiO | fall- |ahr- | CH- [ Ozons |ser- |relev g
Stoffes / name Nr (Gew.-%) | (MJ |Nr. |stoff | n- [/Erz prod nder | o |ns- [rele |stoff |rele |chicht- |gefd | ant
Gemisches ' Min. | Max. | 7k9) prod |eugni ukte Abfa rele |vant vant | schadi [hrde
/ Erzeugnisses ukt s I vant gend nd
1 2 3 4 5 6 7 8 9 | 10 | 11 12 13 114 | 15 | 16 | 17 | 18 | 19 20 21 22 23

Schaumkalk /

Unterkorn 9216 ohne N {6 I (I (1 |0 [KkSI
Betriebliche

Reststoffe 3801 N (| | | | | O [ (ksi
Betriebliche

Reststoffe 1901 |:| |:| |:| |:| |:| |:| |:| |:| |:| |:| D D KS Il
Klinkermehl

feucht 653 N I | O (@ [vR*
Huttensand 705 (1 |1 [ [ [ [ [ [ [ [ 1 VR 2
Sand 17

(Baustelle 4500 05 OO0 OO onbhobioioioio O O PR32
Tesla) 04

BFA Ersatz

Mischung 1012 O | O O & &0 & & @ |4 O O VR4
CaF2 504 I I (S I ([ O | M (R W 0 |0 [VRS
Hafenasche 847 (1 |1 | | I | [ I [ 1 VR 6
HU}tensand

Hafen

(Bremen o. 1762 t O O N | (| O O VR7
Ostrava)

Mischung fir

RA O |48 t N OO oODpPp@oooEmR@oo [@o |ws
Konverterschl 605 t 8(2) VR 8
acke 02 |:| |:| |:| |:| |:| |:| |:| |:| |:| |:| D D
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Rohstofflagerhalle

Lageskizze ohne Malistab

o

- Forderband Kalkstein vom Mischbett |
{mit Bandabstreifer Gber RM-Bunker
und Dberlauf)
RM-Bunker 1+2 RM-Bunker 3-5 RW-Bunker 6+7
| R R, RS 2] R RS

¥
I'l‘-ll

KS Il KSIII
o]
- <« P o4
< = .3 g
t
\ Bruckenlaufkran Kj —
LKW -Kippbunker | Aufgabebunker zur
Rohmahlung Ofen S
Forderband von Bahnentladung
<= Westen {mit drei Band abstreifern) LICW—iCippbunker Il und
O O O
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Formular 3.8

3.8 FlieRbilder

Anlagen:

® FlieRschemata Mahlung Konverterschlacke RM8.pdf
® Fliellschemata Mahlung Konverterschlacke aRM.pdf
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1 2 I 3 I L I 5 I 6 1 8 9 10 1 12
Rohstofflagerhalle Briickenkran Becherwerk
A Rohstoffboxen Greifer 1 + 2 7Nr, ZBWO] Gurtbandfsrderer Entstaubungsfilter o
Nr. 3.2 & 3.3 Vo= 4 m3 V = 120 mh N
V = 4.000 t Nr. 7314 B r.
AED_E@ V = 120 m¥h Gurtbandf&rderer
Nr. 72320 /
[ = V = 120 m¥h o [
1] / h
B ‘ B
» Gurtbandfdrderer, Dosierbunker
e Nr. 7305 m = 1000 t
[ V = 120 mdh Dosierbandwaage
Nr. 7004
m Dosierbereich: 4...40 t/h
c Regelbereich: 1:10 c
Genauigkeit: +— 0,5 %
Sammelband
D Nr. Z033 D
V = 400 m%h
AN
Aufgabeband ||
Nr. 7035
V. = 600 m¥h
N\
E w E
Rohmtihle 8 ~ E—
m = 400 t/h “
r ] J\Xf_& Rohmehltransport r
G G
LEGEND: Oberflche Mafistab [ pestn e
e — Entstaubung [
—— | oatu .
:Lg‘;" ' e jponm e FlieBschenata Konverferschlacke RMB
H Norn | |
warr
- Bl
[ et [Nare _Denne T
1 2 3 L I ‘ 5 6 7 8 I ‘ 9 10 il 12
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Becherwerk

Nr. Z040
Briickenkran V = B0 t/h
Greifer 1 + 2

V= 4me

. Becherwerk
i Gurtbandfsrderer/ Nr. Neu
Miihlenoufgabeband
2057 Becherwerk FlieBrinne
s Nr. 723138352 Nr. Neu

Dosierbandwaage Nr.
1 / V = 100 th \

Becherwerk
Nr. 723126355

&

FR_Ventilator
Nr. 723148351

= FR_Ventilatar
FlieBrinnenventilator Umstellkiappe Nr. 723133359
Nr. 722404039 Nr. 723122370 {’"

B—Seite 4

FlieBrinnenventilator—"
Nr. 723122372

Becherwerk
Nr. Z040
Briickenkran V=80 t/h
Greifer 1 + 2 Entstaubungsfilter
V=4m Nr. RT9 Schlauchfiltereinheit
Nr. Neu
4 Zyklonabscheider s
=8 ——Q“
oy r
" Gurtbandfsrderer/ |
Mihlenaufgabeband |
Dosierbandwaage Nr. 2057 A
/ V = 100 th \
Zellenradschleuse
Vs 4 eu
m=1.800t Dosierbunker
Modifizierter Nr. Neu
/ Siloaustrag
Zellenradschleuse
Férderorgane fir r. Neu
Pneumatik Zuteilung: 1,0 — 10 t/h
\\ !’/
= Kapazitt: 25 t/h
Rohmehitransport
Anschluss mit Férderiuftgeblise

neuer Férderanlage
an VS 4

Kapazitdt: 30 t/h

Becherwerk

Nr. ZD40
Briickenkran Vv =80 t/h
Greifer 1 + 2
m

Gurtbandfsrderer/
Mihlenaufgabeband
7057

/ Dasierbandwoage Nr.
I / V = 100 th \

e e -

Entstoubung

Vorhandans.Anisgantachnt

Matarifiuss

Fliefschema Konverterschlacke aRM
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